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Dikkat! Örneğin devre kesicinin montajı sırasında, gereğinden fazla  

sıkma torku uygulanırsa, vida dişi uzar ve bununla birlikte vaks  

maddesinin içinde bulunduğu alan da uzar (bkz.Resim 2). Bu  

alan, artık varsayılan değerlere uymaz ve dolayısıyla anahtar,  

önceden tanımlanmış anlarda açılmaz ve kapanmaz, hatta  

tamamen arızalanıp devre dışı kalır.

Bu nedenle, montaj sırasında öngörülen sıkma torkuna mutlaka  

uyulmalıdır; bu, yalnızca devre kesicinin deformasyonunu  

önlemek için değil, aynı zamanda soğutucudaki vida dişine  

hasar vermemek için de gereklidir. 

Sayı no. 02/2024
Termal devre kesiciler (TSW) için montaj kılavuzu – 
Açma ve kapama sürelerinin değiştirilmesi

Resim 1: Açık ve kapalı durumdaki termal devre kesicinin kesit görünümü

Resim 2: Aşırı yüksek sıkma torku nedeniyle farklı uzunluktaki vida dişleri:  
Solda orijinal hali, sağda ise aşırı yüksek sıkma torku nedeniyle uzamış hali.

Mikro anahtar

Anahtar açık 
(elektrik devresi kesilir)

Anahtar kapalı 
(elektrik düğmesi kapanır)

Gövde muhafazası

Anahtar kontakları

Membran

Vaks maddesi 

Çalıştırma pistonu

İçten yanmalı motorların daha az aşınıp, daha az 
zararlı madde salmaları ve bunun yanında daha 
verimli çalışmaları için mümkün olduğunca sabit 
kalan bir sıcaklık seviyesine gerek vardır. 

Termostatın yanı sıra termal devre kesici de motor sıcaklığının  

ayarlanmasına yönelik önemli bir parçadır. Gereken motor çalışma  

sıcaklığına ulaşıldığında, bu bileşen, örneğin soğutma devresi 

fanının başlatılmasını düzenler. 

Bu ise termostattakine benzer şekilde, devre kesicinin içinde  

bulunan vaks elemanının genleşmesiyle sağlanır. Vaks maddesi-

nin bulunduğu alan, tam olarak hesaplanmış ve kalibre edilmiştir.  

Sıcaklık yükseldikçe genleşme elemanının (vaks maddesi) hacmi 

artar ve bir mikro anahtarı harekete geçirir. Bu da elektrik devresini 

mekanik olarak kapatır (bkz. Resim 1). 
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