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Yanlis monte edilmis piston segmanlari bir dizi
hasara yol acabilir.

Piston segmanlarinin yeni pistonlara profesyonel bir sekilde takil-
mas! sirasinda, optimum bir sonug elde etmek ve segmanlarda,
pistonlarda ve silindir deliginde hasar olusmasini dnlemek icin bazi
noktalara dikkat edilmelidir. Her seyden 6nce, ilgili piston icin uygun
piston segmani setinin mevcut oldugundan emin olunmalidir. Bu
sirada, segmanlarin dogru boyutlarina, tipine ve ambalaj Uzerindeki
diger talimatlara 6zellikle dikkat edilmelidir.

Piston segmanlari her zaman yazil tarafi (6rnegin "Ust" isareti veya
MAHLE logosu) yukari dogru bakacak sekilde, yani piston kafasi
yoninde monte edilir. Glvenli bir montaj icin piston segmani
pensesi kullanimalidir. Bu pense, montaj sirasinda segmanlarin
asirn gerilmemesini, bukilmemesini veya bagka bir sekilde hasar
gbrmemesini saglar. Alet ayrica asin blkilme nedeniyle ylzey
kaplamasinin zarar goérmesini veya segmanlarin yirtimasini da
onler. Pistonlar ve segmanlar montajdan énce temiz yag ile bolca

Resim 1: Montaj sirasina (A, B, C) dikkat edin
ve segman agiz agikliklarini birbirlerine gére
120° dondurdn.

Onemli!

Resim 2: Segmanlari uygun bir piston segmani
pensesi ile monte edin.

yaglanmalidir. Piston segmanlari daha sonra asagidan yukariya
dogru sirayla (bkz. Sekil 1: A, B, C) monte edilebilir. Ardindan
segmanlari  donduUrerek serbest¢ce hareket edip etmediklerini
kontrol edin ve sonra ttm segman agiz acikliklarini birbirlerine goére
yaklasik 120° dondurtimus olarak konumlandirin.

Yag siyirici segmanlar

Spiral yayll segmanlarda, yayin birlesim yeri (yayin bitis yeri ile
baglanti telinin birlestigi kisim) segman agdiz agikigina gére 180°
dondurtlerek takilmalidir. Eger spiral yay bir teflon kilif ile kaplan-
missa, bu kismin segman agiz acikligl Uzerine gelmesine dikkat
edilmelidir.

Celik lamelli segmanlar (3S segmanlar), takma islemi sirasinda
ekstra 6zen gerektirirler. Genigletici yayi yerlestirdikten sonra, yay
uclarindaki renkli isaretlemelerin gérindr oldugundan ve Ust Uste
binmediginden emin olunmalidir. Ardindan Ust ve alt lameller, agiz
acikliklar pim deligi ydoniinde olacak sekilde monte edilir.

Resim 3: Lamellerin her iki renkli isaretlemesi de
gorinir olmalidir.

Bukulmus, asir esnemis veya baska sekilde hasar gérmus segmanlar hicbir kosulda monte edilmemelidir. Krom kaplamalr sil-
indir calisma yUzeylerinde, krom kaplamali piston segmanlari kullanilmamalidir. Daha dnce kullaniimis pistonlar Uzerine monte
edilirken, segman yuvalari kirlenme, asinma ve hasar olup olmadigi acisindan kontrol edilmelidir.
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