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Nieprawidfowo zamontowane pierscienie
ttokowe mogag doprowadzic¢ do powstania
Szeregu uszkodzen.

W zakresie prawidtowego montazu pierscieni ttokowych w nowych
ttokach nalezy zwraca¢ uwage na kilka punktéw, aby uzyskaé
optymalny rezultat i zapobiec uszkodzeniom pierscieni, tlokow
i otworu cylindra. W pierwszej kolejnosci nalezy upewnic¢ sie, ze
dobrany zostat zestaw pierscieni ttokowych pasujacy do danego
toka. Tutaj nalezy zwraca¢ uwage w szczegdlnosci na prawidto-
we wymiary pierscieni, wykonanie oraz dalsze wskazéwki podane
na opakowaniu.

Pierscienie ttokowe montuje sie zawsze opisang strong (np. napisem
,Top” lub logo MAHLE) skierowang w gore, tzn. w kierunku denka
ttoka. W celu zapewnienia prawidtowego montazu powinno sie
korzysta¢ ze szczypiec do pierscieni ttokowych. Dzieki temu
pierscienie podczas montazu nie zostang nadmiernie naciggniete,
zgiete czy tez w inny sposob uszkodzone. Narzedzie zapobiega
réwniez uszkodzeniu powtoki powierzchni wskutek nadmiernego
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llustracja 1: Przestrzegac¢ kolejnosci montazu
(A, B, C) i obrécic styki pierscieni o kat 120°
wzgledem siebie.
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llustracja 2: Pierécienie montowac¢ za pomoca
odpowiednich szczypiec do pierscieni ttokowych.

zgiecia lub pekania pierscieni. Przed przystgpieniem do mon-
tazu ttoki i pierscienie nalezy zwilzy¢ duzg iloscig czystego oleju.
Nastepnie pierscienie ttokowe mozna zamontowac w kolejnosci od
dotu w gore (patrz ilustracja 1: A, B, C). Teraz sprawdzi¢ swobode
ruchu pierscieni, obracajac je, a nastepnie ustawi¢ wszystkie styki
pierscieni z przesunieciem wzgledem siebie o okoto 120°.

Pierscienie ttokowe zgarniajace

W przypadku pierscieni osadczych sprezynujgacych weza wezet
sprezyny (koncowka wezta z drutem tgczacym) musi by¢ ustawiona
Z przesunieciem wynoszacym 180° wzgledem styku pierscie-
nia. Jesli sprezyna weza powleczona jest ptaszczem teflonowym,
nalezy zwraca¢ uwage, aby przylegat on do styku pierscienia.

Stalowe pierscienie ptatkowe (pierscienie 3S) podczas montazu
wymagaja dodatkowej starannosci. Po zatozeniu sprezyny eks-
panderowej nalezy zwraca¢ uwage, aby barwne oznaczenia na
konicdwkach sprezyny byty widoczne i nie zachodzity na siebie.
Nastepnie montuje sie gorng i dolng lamele w taki sposob, aby
styki ustawione byty w kierunku otworu na sworzen.

llustracja 3: Oba barwne oznaczenia lamel musza
by¢ widoczne.

Zgiete, nadmiernie naciggniete lub w inny sposdb uszkodzone pierscienie w zadnym razie nie moga by¢ montowane.
W przypadku chromowanych powierzchni bieznych cylindrow nie wolno stosowac chromowanych pierscieni ttokowych. Podczas
montazu na juz pracujacych ttokach nalezy sprawdzi¢ rowki pierscienia pod katem zanieczyszczen, zuzycia i uszkodzen.
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