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Sogutma devresindeki buhar kabarciklari,
ciddi hasarlara yol acabilir. Ozenli bir bakim, bu
kabarciklarin énlenmesi icin Kilit bir faktérddr.

Tanimi

Kavitasyon, hizli akan swilarin igerisinde buhar kabarciklarinin
olusumunu ve ani olarak ¢dkustnd tanimlar. Gaz kabarciklarinin
ic patlamasi, malzemeden mikroskobik olarak kicUk pargaciklarin
koparildigi muazzam basing farkliliklarina yol agar. Zamanla, bilesen
tamamen tahrip olana kadar ylzeyde giderek daha fazla sayida ve
daha buyUk delikler olusur.

Nedenleri
Cogu durumda, sogutma devresinin bilesenlerinde meydana gelen
kavitasyon hasarlari, bir arizadan veya eksik bakimdan kaynaklanir.
Sistemde yeterli basing olusturulamazsa, sogutma sivisinin
kaynama sicakligi diser ve bu da buhar kabarciklarinin olusmasini
kolaylastirr. Kavitasyonu tetikleyen etkenler sunlar olabilir:
= Sogutma suyunda (kaynama noktasl gok dusukttr) sogutma

sivis katkisinin (antifriz) hic olmamasi veya ¢ok az olmasi
= Eski ve asinmig sogutma sivisi (eksik katki maddeleri ve

Onleyiciler, drnegin kdpuk olusumuna karsi)
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Resim 2: Ust 6lii nokta bolgesinde
kavitasyon hasarli silindir gémlegi

Resim 1: Bir sogutma sivisi
pompasinin kavitasyon nedeniyle
asinmis kanatlan
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= Genlesme haznesinin kapagindaki arzall bir basing valfi
(basing olusmaz)

= Sogutma suyundaki kalintilar veya yabanci maddeler
(sivi conta artiklart veya tortular)

Hasarlar

Kavitasyon, sogutma devresinde bir dizi arizaya yol acabilir:

= Daha ileri bir asamada, silindir gémlekleri islak oldugunda (yani
sogutma sivisi garptiginda), sogutma sivisi silindire ntifuz edebilir
ve motor hidrolik soku nedeniyle tamamen hasar gorebilir.

Isi esanjorlerinin i¢ kismina (6rn. yigma plakall veya retarder
yag radyatdrlerinde) yabanci bir madde sikisirsa, bu engelin
etrafina garpma turbulansa, buhar kabarcidi olusumuna ve
bunun sonucunda yag ile sogutma suyu taraflari arasinda bir
sizintiya neden olabilir.

= Sogutma sivisi pompalarinda kavitasyon, pompa ¢arkinin
kanatlarinda asinmaya neden olur. Sonraki strecte, bu duruma
bagl olarak artik herhangi bir sirklilasyon gergeklesmeyinceye
kadar sevk kapasitesi duser.

Onemli!

Kavitasyon hasarlarnin  dnlenmesi igin  sogutma
sisteminin  dogru calismasi belirleyici bir rol oynar.
Sogutma sivisi, Uretici firma spesifikasyonlarina gére
duzenli olarak degistiriimelidir. Sogutma devresinde
yabanci maddeler veya tortular varsa, sistem mutlaka
temizlenmeli ve ykanmalidir. Isi esanjorlerinde (yag
radyatorleri) her iki devridaimin de sizdirmazligi saglanmis
olmalidir, yani sogutma devresine yag girmemeli ya da
bunun tam tersi gerceklesmemelidir.
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