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Sayi no. 08/2018: Piston 6lc¢lisii ve montaj boslugu ile ilgili bilgiler

MAHLE pistonlar, her zaman montaja hazir halde ve pis-
ton segmanlari monte edilmis olarak teslim edilir. Piston

¢apl, montaj boslugu ve montaj yénu, piston kafasinda

belirtilmistir — bu bilgiler birlikte silindir gapini verir:

Resim 1’e gdre drnek:

Piston @ 76,475mm
+ Montaj boslugu + 0,035mm
= Silindir @ = 76,510mm

i 4

Resim 1: Piston kafasi Uizerindeki bilgiler —

Cap, montaj boslugu ve montaj yéni (ok)

Resim 2: Cap, piston etegi Uzerindeki pim

eksenine dik acida dlcdltir

Kaplamali pistonlarda, tekrar dlgim sirasinda genellikle
belirsizlikler olusur, c¢cunkl calisma ylzeyinin kalin-
igr (0,015 ila 0,020 mm) burada dikkate alinmamigtir.
Piston capinin etek kismindan olgtlimesi durumun-
da (bkz. Resim 2), elde edilen deger, piston kafasinda
belirtilenden yaklasik 0,030 ila 0,040 mm daha buyUktr.
Bunun gerekli isleme Uzerinde herhangi bir etkisi yoktur,
¢cUnkU calisma yuzeyi kaplamalari birincil olarak motorun
rodajinin iyi bir sekilde yapilmasi icindir ve bu asamada
silindir capina uyum saglar.

Aliminyum  pistonlarla  karsilastiridiginda, kaplama
kalinligr ayni gcapa sahip celik pistonlarda genellikle daha
incedir ve montaj boslugu da daha dusUktur.

Resim 3: Piston etegi grafit kaplamali

aliminyum ve celik pistonlar

ONEMLI! Montajdan énce pistonlara daima yeterli miktarda temiz motor yagi siiriilmeli ve piston segmanlarinin hasar
gbrmesini dnlemek icin, uygun bir aletle (6rn. sikistirma bandive montaj kovani) monte edilmelidir!
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