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Sayi no. 01/2016: Termal devre kesiciler (TSW) icin montaj kilavuzu -
Acma ve kapama sirelerinin degistiriimesi

icten yanmali motorlarin daha az asinp, daha az
zararll madde salmalari ve bunun yaninda daha verimli
calismalari icin mimkun oldugunca sabit kalan bir sicaklik
seviyesine gerek vardir. Termostatin yani sira termal
devre kesici de motor sicakliginin ayarlanmasina yonelik
Onemli bir pargadir. Gereken motor ¢alisma sicakligina
ulasildiginda, bu bilesen, 6rnegin sogutma devresi faninin
baslatiimasini dlizenler.

Bu ise termostattakine benzer sekilde, devre kesicinin
icinde bulunan vaks elemaninin genlesmesiyle saglanir.
Vaks maddesinin  bulundugu alan, tam olarak
hesaplanmis ve kalibre edilmistir. Sicaklik yikseldikce
genlesme elemaninin (vaks maddesi) hacmi artar ve bir
mikro anahtari harekete gegirir. Bu da elektrik devresini
mekanik olarak kapatir (okz. Resim 1).
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(elektrik devresi kesilir) (elektrik digmesi
kapanir)

Resim 1: Acik ve kapall durumdaki termal devre kesicinin kesit gérintima

Resim 2: Asin ylksek sikma torku nedeniyle farkl uzunluktaki vida
digleri: Solda orijinal hali, sagda ise asir yliksek sikma torku nedeniyle

uzamis hall.

Dikkat! Ornegin devre kesicinin montaji  sirasinda,
gereginden fazla sikkma torku uygulanirsa, vida disi uzar ve
bununla birlikte vaks maddesinin icinde bulundugu alan
da uzar (bkz. Resim 2). Bu alan, artik varsayilan degerlere
uymaz ve dolayislyla anahtar, 6nceden tanimlanmis
anlarda agllmaz ve kapanmaz, hatta tamamen arizalanip
devre digi kalrr.

Bu nedenle, montaj srrasinda 6ngérilen sikma
torkuna mutlaka uyulmalidir; bu, vyalnizca devre
kesicinin deformasyonunu &nlemek icin  degil, ayni
zamanda sogutucudaki vida disine hasar vermemek icin
de gereklidir.
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