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Grado de eficiencia en la separacién de agua en el diésel

Sistemas Convencionales

Condicion del filtrado

(1 etapa)

Filtro Blindagua
(2 etapas)

Filtro nuevo

Arriba del 96%

Arriba del 96%

Filtro usado, expuesto a
condiciones

Hasta el 15%

Arriba del 70%

Porcentaje de agua retirada del diésel

El mejor desempefio del filtrado con doble etapa en relacién a los sistemas convencionales es proporcional

al tiempo de uso.

Motor con cero horas de uso
0 km circulados después del cambio

Competidores
1 Etapa

Blindagua
2 Etapas

Motor con 300 horas de uso
20 mil km circulados después del cambio

Motor con 750 horas de uso
50 mil km circulados después del cambio

Después del
cambio

Blindagua
2 Etapas

Obstruccion/bloqueo del filtro nuevo

Después del
cambio

Blindagua
2 Etapas

Mayor eficiencia del filtrado con doble etapa en la retencion de residuos, que solamente el Filtro

Blindagua hace, reducir el grado de obstruccion/bloqueo en cualquier categoria del vehiculo.
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Flujo: 150 litros/hora
Vehiculo leve

Flujo: 400 litros/hora
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Contenido de agua (ppm)

Filtro Blindagua:

la solucion para una amenaza constante.

El aceite diésel tiene una tendencia natural de absorber agua —
que en Brasil es ampliada aun mas por la mezcla con biodiesel
y su aumento porcentual durante los Ultimos afios. En cuanto
mayor sea la absorcion de agua, mayor la cantidad de agua
presente en el combustible y mas dificil es el proceso de filtrado.
El agua en el diésel necesita ser eliminada, ya que su presencia
causa degradacion de los componentes del sistema de inyeccion.
Bombas de combustible, toberas de inyeccidn, valvulas vy
componentes del sistema de alimentacion sufren degradacion

con la presencia del agua en el combustible.

Cantidad de agua intrinseca en el diésel conforme es
contenida de biodiesel y dias en laboratorio.
En cuanto mayor sea la cantidad de biodiesel, mayor sera el

porcentaje de agua en el diésel.
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Ventajas del Filtro Blindagua

m Unico en el mercado con doble etapa de filtrado de agua
en el diésel.

m [Eficiencia superior.

® Tres veces mas separacion de agua durante su vida Util.

® Mayor proteccion del sistema de inyeccion del motor
debido al mejor desemperio.

® Menor costo de mantenimiento con inyectores y bombas
de combustible.

m Cuerpo plastico de alta resistencia con tanque de agua
integrado.

®  Menor costo por kilémetro recorrido.

® Multi-aplicacion — reduccion de referencias.

Eficiencia en la Separacion de Agua [%)

Para agravar ain mas este cuadro, la presencia de agua en el diésel
contribuye para la proliferacion de contaminantes microbioldgicos.
Cuando el agua no es retirada y el diésel permanece en reposo,
agentes microbioldgicos encuentran las condiciones ideas
para crecer rapidamente, obstruyendo el sistema de filtrado y
causando problemas para los usuarios finales. Con su exclusivo
filtrado de doble etapa, el Filtro Blindagua ofrece la solucion mas

eficiente para este desafio.

Eficiencia en la separacion de agua - filtro contamina-
do en laboratorio.

Comparativo entre tres sistemas: MAHLE, Competidor A y
Competidor B. El sistema de filtrado con doble etapa del Filtro
Blindagua mantuvo la separacion de agua, habiendo cantidad

mayor de contaminacion.
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Caracteristicas y Correlaciones

COD. MAHLE

BLINDAGUA

Caracteristicas del
Filtro BLINDAGUA

COD.
PARKER

COD.
ORIGINAL

VW: 2R0127177A

KC437 RC347AQ WK1124 MWM: 905411510023
FORD: BF8X9155AA
MBB: A3760927001
Blindado ¢/ drenaje, KC122 R6010M WK1040 MWM: 905411510020
ey | 10 | TN | e ey SRS
petee ! conector. ’ KC121; FORD: BFETBSOAA
’ KC121/’1 R4510M WK1030 MWM: 905411510019
VW: 2RD127491
KC127 R6010HP WK1156/1 MBB: A3760927301
- - - VOLVO: 21925732
KC125; .
KC125/1 R9030MB WK1050/1 MBB: A4570920001
KC126; .
KC126/1 R12030MB WK1060 MBB: A3844777015
' ) WK1050/2 MBB: A9794770015
Blindado ¢/ drenaje, - R12010MBAQl WK1080/4 MBB: A9584770115
KC607 1719 UNF-28 tanque CON rosca para
(Sustituye KC574) entrada del sensor y KC497D R9010MBAQII - IVECO: 503103529
conector. MBB: A9794770015
MBB: A9584770115
MBB: A9584700290
- R12010MBAQIl PF420 FORD: T22VA
220 FORD: BHOXINO74AA
FORD: 9C459C340AB
KC123; VOLVO: 3989632
Blindado ¢/ drenaje, KC123/1 RO0TOM WK106072 VOLVO: 20569040
KC636 tanque CON rosca para - R12010M WK1060/2 SCANIA: 1518512
(Sustituye KC575) entrada del sensor y
conector. KC1 24; SCANIA: 1393640
1714 UNS-2B KC124/1 RI0SOM WK106071 VOLVO: 8159975
Blindado sin tanque,
solamente tanque del VOLVO: 20879812
L) filtro. (En el tanque tiene KC498D RIOHDPVOL WKT1001x VOLVO: 21380488
calentador y sensor)
Blindado ¢/ drenaje,
KCeos 1712 UNF-o | Bnaue CONroscapara |-y oonin | gyooL 1omBAQI - MBB: A9584770015
(Sustituye KC571) entrada del sensory
conector.
IVECO: 5801403243
KC500D R120L10MAQII WK10002 VW: 2R0127177C
VOLVO: 20741196
Blindado c/ drenaje, - R120LJ10MAQII - VW: 2R0127177J
KC595 070 | 114 UNsop | tBnaue CONroscapara - R120L30HP - SCANIA: 1860912
(Sustituye KC539) entrada del sensory
conector. MBB: A4760927201
KC128 R9010HP WK1156 MBB: A4760907402
VW: 2TB127491
- R120L30M - VOLVO: 11110189
Blindado ¢/ drenaje,
KC572 1716 UNg-2B | 1anaue CON rosca para - R120L4AMCJAQII - MBB: AG884770015

entrada del sensor SIN
conector.




Doble etapa: un nuevo concepto,
con resultados ya comprobados.

MAHLE Metal Leve esta lanzando un concepto
innovador de filtrado: el Filtro Blindagua. El fue
especialmente desarrollado para responder a un
antiguo desafio del sector automotriz, o sea, la
presencia de agua en el aceite diésel. Los resultados
son sorprendentes en comparacion con los sistemas

actualmente disponibles en el mercado.

Separacion de agua mucho mas eficiente

Los sistemas de filtrado convencionales operan en
una sola etapa. Pruebas comprueban que cuando
los filtros son expuestos al pase del combustible
con contaminantes, el grado de eficiencia de
separacion de agua cae de la condicion nueva,
cerca del 96 %, para niveles menores del 15 %.
Para superar esta limitacion, el filtro Blindagua

realiza el filtrado en dos etapas:

1¢ ETAPA - Filtrado del contaminante presente en
el diésel y aglomeracion de las gotas de agua.

2° ETAPA - Separacion de las gotas de agua
aglomeradas en la primera etapa sin la presencia

del contaminante.

De este modo, las minUsculas gotas de agua
presentes en el diésel son separadas por dos
etapas que trabajan individualmente. Ademas de
eso, como el contaminante queda preso en la
primera etapa, la separacion de agua esta protegida
en la segunda etapa, garantizando alto rendimiento
durante toda la vida del Filtro Blindagua.

Pruebas del campo y de laboratorio evaluaron y
comprobaron como el nuevo concepto de filtrado
en dos etapas es ventajoso a mediano y largo
plazo: después de la condicion inicial de filtrado, el
grado de eficiencia del Filtro Blindagua se mostrd
superior al de los sistemas tradicionales.

Comparativo entre los conceptos convencional y MAHLE para separadores de agua

Etapa unica de separacion de agua

Separacion de agua en dos etapas

Diésel limpio

(Sistema Convencional)

Agua separada para

(Filtro Blindagua)

drenaje del usuario

Diésel sucio

Diésel con

suciedad y agu\

Contaminantes \

y agua son
separados del
diésel en una
sola etapa

Diésel sucio

Reduccion de/

la eficiencia de
separacion de
agua durante la
vida del filtro

Diésel con
suciedad y agua
P )
.’ 1° Et
e | — 1°Etapa
o | Contaminante es
ele S separada del diésel.
d ®© Gotas de agua
() °‘ ° son aglomeradas
®le o en tamafos mas
)
Ye A grandes.
® 9
ot °
® 0o [T 2°Etapa
® O Ya con el diésel

sin contaminante,
las gotas de agua
con mayor tamano
son separadas por
la segunda etapa.
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