NVontaz korbowodu

Sworzen ptywajacy | _Korbowéd Z pasowaniem skurczowym

&

1. Demontaz 1. Demontaz
= Sciagna¢ pierécienie osadcze sprezynujace ze sworznia ttokowego za pomoca odpowiedniego = Nalezy wybiC sworzen ttokowy.
narzedzia. = Gniazda skurczowego miedzy korbowodem a sworzniem nie mozna rozdzieli¢ przez podgrzanie,
= Nastepnie wypchng¢ sworzen z otworu w piascie, uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ ttoka. poniewaz oba te elementy rozszerzajg sie jednakowo.
= Nie montowac ponownie starych zabezpieczen. = WybiC sworzen z ttoka za pomocg wybijaka — ttok lezy wtedy na odpowiednio uformowanej
podkfadce.

Podczas wybijania ttok moze ulec odksztatceniu, dlatego nalezy wymieni¢ go na nowy.

2. Kontrola 2. Kontrola
= Sprawdzi¢, czy sworzen ttokowy i korbowdd nie sg uszkodzone lub zwichrowane. = Wybijanie moze spowodowac uszkodzenia — dlatego zawsze wymieniaC sworznie ttokowe
= Jesli sworzen byt juz uzywany, nalezy skontrolowac jego stabilnos¢ wymiarowa. na nowe.
= SkontrolowacC symetrie osiowg gtowki i stopy korbowodu. = Porownac stary i nowy sworzen.
= Zuzyte lub uszkodzone panewki korbowodowe nalezy wymieni¢ na nowe — odpowiednia procedura = Sprawdzi¢, czy korbowdd nie jest uszkodzony lub zwichrowany.
opisana jest szczegdtowo na karcie ,MONTAZ £OZYSKA SLIZGOWEGO”. = Skontrolowa¢ symetrie osiowa gtowki i stopy korbowodu.

3. Montaz 3. Montaz
= Jesli montowane sg nowe ttoki, rowniez sworznie nalezy wymieni¢ na nowe. = Przed przystgpieniem do montazu nalezy zwroci¢ uwage na oznaczenia montazowe.
= Przed przystgpieniem do montazu nalezy zwréci¢ uwage na oznaczenia montazowe. = Doktadnie oczysci¢ wszystkie elementy, ale jeszcze ich nie oliwic, aby unikng¢ powstawania
= Dokfadnie oczyscic i obficie naoliwi¢ wszystkie elementy — sworznie, otwor w piascie oraz stope nagaru olejowego.
korbowodu zwilzy¢ czystym olejem. = Podgrzac korbowdd w piecu do temperatury od 250 do 300°C.
= Zawsze zaktadaC nowe zabezpieczenia sworzni za pomocg odpowiedniego narzedzia. = Uwagal Ogrzewanie otwartym ptomieniem moze skutkowac¢ zmiekczeniem wskutek wyzarzenia.
= Unika¢ nadmiernego odksztatcenia zabezpieczen. = W razie potrzeby nalezy dodatkowo ostudzi¢ sworzen ttokowy.
= Sprawdzi¢, czy pierscienie osadcze sprezynujgce osadzone zostaty w catosci w rowkach. = Podczas wkfadania sworznia postuzy¢ sie wtasciwie uformowang podkitadkg i odpowiednim
= Styk musi leze¢ w kierunku skoku ttoka — na pozycji godziny 12 lub 6. wybijakiem.
= Musi by¢ wyczuwalny luz sworznia. = Nalezy doktadnie dopasowac dtugosc¢ wybijakal

= Jednym uderzeniem doprowadzi¢ szybko sworzen do potozenia krancowego.

= W trakcie stygniecia nie rusza¢ korbowodu ani sworznia! Ruch rozgrzanych elementow moze
powodowac ich zuzycie.

= Po ostygnieciu starannie naoliwi¢ wszystkie elementy.

= Nastepnie skontrolowac¢ swobode ruchu ttoka i sworznia.
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