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1. Demontaz
= ZaznaczyC kierunek montazu i potozenie ttokdw, pokryw korbowodu itp. = QOdkrecic¢ potgczenia srubowe w kolejnosci wskazanej przez producenta.
= Jesli zamontowane sg dysze oleju chtodzgcego, wymontowac je, aby nie zostaty uszkodzone podczas = WyjacC z cylindra ttok razem z korbowodem.
montazu i wymontowywania ttoka. = Wymontowac sworzen ttokowy i oddzieli¢ korbowdd od ttoka (odpowiednig procedure opisano na karcie
= QOstroznie usungc¢ z cylindra nagar olejowy, aby nie uszkodzic ttoka w trakcie jego demontazu. ,MONTAZ KORBOWODU”).

2. Kontrola

= Jedli planowany jest ponowny montaz uzywanych elementéw, nalezy skontrolowac ich stabilnos¢

Jesli montowane sg nowe ttoki, takze sworznie nalezy wymieni¢ na nowe.

wymiarowa. = Przed montazem zmierzyC srednice nowego ttoka i przeprowadzi¢ porownanie.
= QOstroznie oczysciC rowki pierscienia z nagaru olejowego i innych zanieczyszczen. = Suma Srednicy podanej na denku ttoka i luzu montazowego rowna jest srednicy cylindra.
= Sprawdzi¢, czy facznik korbowodu nie jest uszkodzony lub zwichrowany. (Np. ttok: @76,475 mm + luz: 0,035 mm = cylinder @76,510 mm).

= Sprawdzi¢ gtadz cylindra pod kagtem zuzycia i uszkodzen. Jesli ptaszcz ttoka jest powlekany, wynik pomiaru jego srednicy bedzie wyzszy o 0,04 mm.
= Skontrolowac stan i droznos¢ dysz oleju chtodzgcego. Nalezy uwzglednic¢ te wartos¢ w obliczeniach.

3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy uwzgledni¢ oznakowania montazowe. = Zamontowac dysze oleju chtodzgcego.
= Dokfadnie oczyscic i obficie naoliwi¢ wszystkie elementy. = Dokreci¢ sruby korbowodu w odpowiedniej kolejnosci zgodnie z zaleceniami producenta.
= Montowac¢ wytgcznie nowe zabezpieczenia sworzni (patrz karta ,MONTAZ KORBOWODU”). = Sruby korbowodowe nalezy zawszy wymieniaé na nowe.
= Zamontowaé pierscienie tlokowe zgodnie z zaleceniami (patrz karta ,MONTAZ PIERSCIENI TLOKOWYCH”). = W przypadki silnikdw wysokopreznych nalezy takze skontrolowac wystep ttoka.
= Podczas wktadania ttoka do cylindra postuzy¢ sie tasmg stalowa. = W przypadku ttokéw utlenianych anodowo na twardo (eloksalowanych) odkrecanie denka ttoka jest
= WSsungc¢ ostroznie nacliwiony ttok w cylinder. Pierscienie ttokowe muszg bez oporu wslizgiwac sie w otwor. zabronione. Takie ttoki mozna rozpoznac po czarnej powtoce denka.

W trakcie tej operacji nie wolno ich uszkodzic.
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