\ontaz tozyska slizgowego

1. Demontaz

Zaznaczy¢ kierunek montazu i potozenie na panewce tozyska, pokrywach korbowodu, pokrywach tozyska

gtdwnego i pozostatych elementach.
Korbowoddw z wyznaczonym miejscem ztamania nie wolno ze sobg pomyli¢ ani ich przekreci¢. Mozna
je rozpoznac po szorstkiej strukturze powierzchni ztamania.

2. Kontrola

Jesli planowany jest ponowny montaz uzywanych elementow, nalezy skontrolowac ich stabilnos¢
wymiarowa.

Sprawdzi¢, czy korbowdd nie jest uszkodzony lub zwichrowany — odpowiednia procedura opisana
jest szczegdtowo na karcie ,MONTAZ KORBOWODU”.

ZmierzyC srednice duzej gtowki korbowodu bez panewki fozyska w stanie zmontowanym.
Skontrolowac symetrie osiowg i owalnos¢, wykonujgc trzy pomiary z przesunieciem.

Odkrecic¢ potgczenia srubowe zgodnie z zaleceniami producenta — w przeciwnym razie tozyskowanie
mogtoby ulec zwichrowaniu.

Wymontowaé ttoki z korbowodem — odpowiednie procedury opisano szczegdtowo na kartach ,MONTAZ
TEOKA” i ,MONTAZ KORBOWODU”.

Wypchna¢ zuzyte lub uszkodzone panewki korbowodowe.

Skontrolowac wspotosiowose i walcowatos¢ watu korbowego.

Jesli wat korbowy poddany zostat regeneraciji, nalezy zamontowac panewki tozyska o odpowiednich
stopniach niedowymiaru.

Otwory oleju nalezy poddac gratowaniu i oczyscic z odtamkow.

Przed montazem: poréwnac stare i nowe panewki tozyska.

3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy uwzgledni¢ oznakowania montazowe.

Jesli montowane sg nowe panewki korbowodowe i tulejki sworznia ttokowego, nalezy je ostroznie wcisngc.
Nowe panewki i tulejki nalezy nastepnie precyzyjnie rozwiercic, aby zapewni¢ wymagang stabilnosc
wymiarowa | symetrie osiowa.

Uwzgledni¢ oznakowania montazowe.

Doktadnie oczysci¢ i nacliwiC elementy.

Otwory oleju panewek tozyska muszg sie znalez¢ dokfadnie w wymaganym miejscu — w przeciwnym razie
przerwane zostanie zasilanie olejem, co grozi rozlegtymi szkodami nastepczymi.

Panewki tozyska wystepujg w trzech wersjach: do tozysk litych oraz dwu- i tréjsktadnikowych.
3-warstwowe panewki tozyska dostepne sg ponadto jako tzw. fozyska sputteringowe — mozna

je rozpoznac po napisie na stronie zewnetrzne,.

kozyska sputteringowe wymagajg montazu w okreslonym potozeniu: w korbowodzie w gornej potowie

| jako tozysko gtdwne w dolnej potowie. Te pozycje montazowe odpowiadajg przeptywowi sity z ttoka

na wat korbowy.

Skontrolowac luz promieniowy watu korbowego w stanie zmontowanym.

Wazne! Panewek tozyska nie wolno regenerowac. Wyjatkiem sg panewki korbowodowe i tulejki sworznia
ttokowego.
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