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1. Demontaz

Zaznaczy¢ kierunek montazu i potozenie ttokow, pokryw korbowodu i innych elementdw.

Jesli zamontowane sg dysze oleju chtodzgcego, wymontowac je, aby nie zostaty uszkodzone podczas
montazu i wymontowywania ttoka.

Ostroznie usung¢ z cylindra nagar olejowy, aby nie uszkodzic ttoka w trakcie jego demontazu.
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2. Kontrola

Jesli planowany jest ponowny montaz uzywanych wczesniej elementow, nalezy skontrolowac ich
stabilnos¢ wymiarowa.

Sprawdzi¢, czy pierscienie ttokowe nie sg uszkodzone lub zwichrowane.

Wyqiete pierscienie nalezy wymieni¢, poniewaz nie obracatyby sie swobodnie w rowku, powodujgc
przyspieszone zuzycie i zanik uszczelnienia.

Ostroznie oczysciC rowki pierscienia i otwory wylotowe oleju z nagaru olejowego i innych zanieczyszczen.
SkontrolowacC zuzycie rowkow pierscienia, mierzgc za pomoca szczelinomierza odstep pomiedzy
pierscieniem ttokowym a rowkiem pierscienia. Jesli luz przekracza 0,100 mm, nalezy wymienic ttok.

3. Montaz

Podczas montazu uwzgledni¢ oznakowania montazowe.

Zamontowac pierscienie ttokowe za pomocg odpowiednich szczypiec do pierscieni. Operacje te nalezy
rozpoczgC od najnizszego pierscienia.

Pierscieni ttokowych nie wolno nadmiernie rozciggac.

Pierscienie ze znakowaniem ,Top” nalezy montowac napisem do goéry — do denka ttoka.

Styki pierscienia nalezy zamontowac z obrotem o 120°.
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Wymontowaé tlok — odpowiednia procedura opisana jest szczegdtowo na karcie ,MONTAZ TLOKA”.
Sciagnaé pierécienie ttokowe za pomoca szczypiec do pierscieni.

Uwaga! Nadmierne rozwarcie powoduje trwate odksztatcenia i pogarsza wtasciwosci robocze pierscieni
ttokowych.

Wyznaczy€ luz stykowy, ustawiajgc pierscien w gornej czesci cylindra i mierzac odstep za pomoca
szczelinomierza.

Przede wszystkim nalezy zwrdcic uwage na zuzycie cylindra w strefie goérnego martwego punktu.
Jesli ubytek srednicy przekracza 0,100 mm, nalezy nawierci¢ cylinder do nastepnego nadwymiaru
lub wymienic tuleje.

Wskazowka: MAHLE oferuje zestawy pierscieni ttokowych typu ,V” do uzywanych silnikow. Jest

to ekonomiczne rozwigzanie umozliwiajgce normalizacje zuzycia oleju i zmniejszenie straty sprezania.
Zestawy pierscieni typu ,N” sg identyczne z wyposazeniem fabrycznym (OEM) i mozna ich uzywac
zarowno do nowych, jak i uzywanych ttokdw.

Naktadajacy sie styk
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Zielone zabarwienie Czerwone zabarwienie
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W przypadku pierscieni ttokowych zgarniajgcych z pierscieniami ze sprezyng spiralng nalezy obrocic wezet
sprezyny (koniec sprezyny z drucikiem tgczacym) o 180° w stosunku do styku pierscienia.

3-czesciowe pierscienie ttokowe zgarniajgce nie moga naktadac sie na styku. Muszg by¢ widoczne oba
barwne oznaczenia.

Za pomocg manszety umiescic ttoki wraz z pierscieniami w silniku — odpowiednia procedura opisana jest
szczegdtowo na karcie ,MONTAZ TEOKA"

Wskazdwka: jesli gtadz cylindra jest chromowana, nie mozna montowac chromowanych pierscieni.
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