\Vontagem dos mancals

1. Desmontagem

= Marque a direcao e a posicao da instalagao nos casquilnos dos mancais, nas tampas da = Solte a conexao do parafuso de acordo com as especificacdes do fabricante - caso
biela, nas tampas dos mancais principais € em outras pecas. contrario, 0s rolamentos poderao sofrer alteragoes.

= As bielas rachadas nao devem ser trocadas ou torcidas. Podem ser reconhecidas pela = Remova o pistdo com a biela — os detalhes encontram-se no poster “MONTAGEM DO
estrutura rugosa das superficies fraturadas. PISTAO” e “MONTAGEM DA BIELA”.

= Pressione a bucha da biela desgastada ou danificada.

2. Inspecao
= Se as pegasg usadas forem instaladas novamente, a precisao dimensional de todas as pecas Verifique a cambota quanto a concentricidade e cilindricidade.
individuais devera ser verificada. Se a cambota tiver sido retrabalhada, devem ser usados mancais nos niveis
= Verifique a biela quanto a danos e deformacgodes - detalhes no poster “MONTAGEM DA correspondentes de tamanho inferior,
BIELA”. Os orificios de dleo devem ser limpos com rebarbas e livres de residuos.
= Meca o didmetro do olhal da biela grande sem mancais quando montado. Antes da montagem: Compare mancais antigos e novos.
= Verifique a circularidade e a ovalidade em trés medicdes de deslocamento.
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3. Montagem

= Tenha em atencao as marcas de instalacao antes da montagem. = Os mancais estao disponiveis em diferentes versdes: armazem massivo, armazém de duas
= Se forem instaladas novas buchas da biela e do pino do pistao, estas devem ser substancias e armazeém de trés substancias.
cuidadosamente pressionadas. = Estdo também disponiveis mancais de 3 camadas, como 0s chamados mancais de
= Para garantir precisao dimensional e circularidade, as novas buchas devem ser perfuradas pulverizacao - reconhecidos pelas letras na parte externa.
Ccom precisao. = Os mancais de pulverizagdo tém uma posicao de instalagéo definida: na biela na metade
= Tenha em atencao as marcas de instalacao. superior e como mancal principal na metade inferior. Estas posigoes de montagem
= Limpe bem e lubrifique as pecas. correspondem ao fluxo de forga do pistao para a cambota.
= Preste atengao a posicao exata dos orificios de 6lec nos mancais - se instalado = \erifique a folga axial da cambota quando montada.
incorretamente, o fornecimento de Oleo sera interrompido e podera resultar em danos = Importante! Os mancais nao devem ser retrabalhados. As buchas do pino do pistao e da biela
graves conseqguentes. estao excluidas.
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